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 保温施工 油漆施工 

成品保护 

总体概述 

本册根据专业划分为三章： 

 保温施工 

 油漆施工 

 成品保护 
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参照
标准 

适用
范围 

示范
图片 

工艺控
制要点 识别出参照的标准及规范，因

不同技术路线反应堆参照标准

有较大差异，参考以国标为主 

综合考虑核岛、常规岛和BOP 

本小节从油漆施工准备、表面处理、

油漆施工、管道色环和介质流向四

个方面重点介绍 

收集油漆成型外观质量

高的示例 

样章解析：油漆施工 
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样章解析：油漆施工 

参照
标准 

 《工业设备及管道防腐蚀工程施工规范》GB50726-2011 

 《工业设备及管道防腐蚀工程施工质量验收规范》GB50727-2011 

 《火力发电厂保温油漆设计规程》DLT 5072-2007 

适用
范围 

 适用于核电厂设备、管道等金属表面油漆施工 

工艺控
制要点 

 施工准备 

 表面处理 

 油漆施工 

 管道色环和介质流向 
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3.1、施工准备 

（1）环境条件 

 油漆施工应在温度5~35℃、湿度不高于80%的环境中进行，且金属表面温度不低于露点温度（一般为

3℃）。室内或密闭容器施工时，可采用局部升降温、除湿措施以保证适宜的施工环境。 

（2）设备、场地准备 

 喷砂设备、空压机、喷漆设备、电机砂轮机、高压水枪、电动钢刷、油漆刷等齐备。 

 喷砂场地选择妥当，并做好防止粉尘污染的工作。 

（3）材料准备 

 按照施工作业指导书指定的型号、颜色及调配的涂料和辅助材料使用，严禁施工人员使用超过质量保

质期的涂料及辅助材料。 

 涂料调配过程中要不断搅拌沉淀物。催干剂、稀释剂、固化剂等辅助材料加入数量应严格按照施工作

业指导书及产品使用说明书中有关规定使用。 

 

样章解析：油漆施工 
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3.2、表面处理 

（1）表面除污处理 

 清除设备表面的油垢、油脂、油泥、灰尘及其他物质形成的玷污。 

 被漆物表面应洁净，无油点、污迹、麻点及灰尘。 

（2）表面除锈处理 

 按照设计要求的除锈等级，分别选择手工、机械、喷砂等三种不同方式。 

 清除被漆物表面的锈蚀、颗粒、毛刺、焊渣及起起泡旧漆膜，并进行打磨清理。 

 被漆物金属表面应光洁平整，无锈块、锈斑、氧化物颗粒及点蚀，应露出金属光泽。 

 雨天不得进行室外喷砂作业，经喷砂后的金属结构表面必须当天涂刷底漆。 

 

样章解析：油漆施工 
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3.3、油漆施工 

（1）油漆施工时应根据被涂件的形状、大小及工艺质量要求选择正确的涂漆方式，一般可采用辊涂、刷

涂及喷涂等施工方法。 

（2）第一道底漆施工结束并达到表面干燥后，应及时（48h内）涂刷第二道底漆或中间漆，环境湿度较

大时，间隔时间还应适当缩短。 

（3）为提高外观工艺质量，在第一道底漆完工后，应采用刮批腻子的方法将金属表面的坑凹补平，并使

焊缝处过渡平滑美观，腻子应刮批2~3道，每道厚度不超过0.2mm。每遍腻子刮批结束后，必须待其干燥

并打磨平整后，方可进行下道工序。 

（4）油漆施工结束后，应及时测定干漆膜厚度。涂膜的干膜厚度应有85%达到设计厚度，其余15%测点的

干膜厚度不应低于设计厚度的85%，漆膜厚度未达到设计要求的必须进行补刷。 

 

样章解析：油漆施工 



© SPIC 2019. All Rights Reserved. 

3.4、管道色环和介质流向 

为便于识别，管道的色环，介质名称及介质流向箭头应符合下列规定： 

（1）管道的弯头、穿墙处及管道密集、难以辨别的部位，必须涂刷色环、介质名称及介质流向箭头。 

（2）管道的色环、介质名称和介质流向箭头的位置和形状如图2.1所示，图中的尺寸数值见表1.1，介质

流向箭头的的尖角为60℃。 

 

样章解析：油漆施工 

图2.1 管道的色环、介质名称和介质流向箭头的位置和形状 
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3.4、管道色环和介质流向 

（3）当介质流向有两种可能时，应标出两个方向的流向箭头。 

（4）对于外径小于76cm的管道，当在管道上直接涂刷介质名称及介质流向箭头不易识别时，可在需要识

别的部位挂设标牌，标牌上应标明介质名称，并使标牌的指向尖角指向介质流向。 

 

样章解析：油漆施工 

管道外径或保温层外径 a b c d e 

≤100 40 60 30 100 60 

101~200 60 90 45 100 80 

201~300 80 120 60 150 100 

301~500 100 150 75 150 120 

＞500 120 180 90 200 150 

表1.1 管道的色环、介质名称和介质流向箭头尺寸（mm） 
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样章解析：油漆施工 

示范
图片 

阀门及管道油漆 
管道及支吊架油漆 

箱罐油漆 
海淡厂房水泵油漆 

管道色环和介质流向 

蒸汽流向 
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